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FILTROS DE CARBON
ACTIVADO EN PVC
FILTERBOX

EL control de las emisiones en la
atmosfera incluye tanto el aspecto
ecologico como el confort en los
ambientes de trabajo.

EL respeto por el ambiente, las
directivas CEE, el bienestar

de las personas que trabajan en
laboratorios, imponen el uso de
sistemas aptos para retener los
acidos o los disolventes presentes
en las emisiones derivadas de
elaboraciones quimicas obteniendo
la purificacion del aire.

Los filtros con carbon activado
FilterBox son la respuesta de
Plastifer al problema de filtracion
del aire.

Caracteristicas principales:

FILTROS DE CARVAOQ
ATIVADO EM PVC
FILTERBOX

0 controle das emissdes na
atmosfera inclue tanto o aspecto
ecoldgico como o bem estar nos
ambientes de trabalho.
Em respeito pelos ambientes, as
diretivas CEE, o bem estar das
[)essoas que trabalham em
aboratdrios, impdem o uso de
sistemas aptos para reter os
acidos ou os dissolventes
presentes nas emissoes derivadas
de elaboragdes quimicas
obtendo a purificagdo do ar.
0s filtros com carvao ativado
FilterBox sdo a resposta de
zlastifer a0 problema de filtracdo
0ar

Caracteristicas principais:

Gran capacidad adsorbente,
gracias a las planchas estudiadas
para a filtracion de los humos
en laboratorios, constituidas
totalmente por carbon activado.
Optima eficiencia aeraulica,
gracias a las uniones especiales

e conexion a (a tuberia que
optimizan la distribucion del aire
en el interior del filtro reduciendo
las pérdidas de carga.
Completamente anticorrosivo,
fabricado en PVC. Todos sus
componentes son resistentes a
los a?entes quimicos.
Prefiltro de alta resistencia,
gue protege el carhon activado
el polvo aumentando el
rendimiento y a duracion, con
chasis anticorrosivo moldeado
por inyeccion que facilita su
sustitucion.
Para instalacion exterior,
gracias a una cubierta de PVC
antilluvia y con tornillos
de polipropileno.
Rapidez y facilidad de
instalacion, combinadas con
medidas exteriores compactas.
Seguridad en el mantenimiento,
gracias a planchas compactas
oportunamente pensadas para
evitar el peligro de respirar polvos
nocivos, durante su sustitucion.
Economia de uso,
la separacion del prefiltro de las
Flanchas de carbdn permite
impiar el prefiltro sin tener que
sustituir también dichas planchas.

Plastifer aconseja instalar
el FilterBox junto con la serie
de aspiradores Polyfan.

Grande capacidade absorvente,
graTas as planchas estudadas para
a filtracdo da fumaca em
aboratorios, constituidas
totalmente por carvdo ativado.
Otima eficiéncia aeraulica,
gracas as unioes especiais de
conexdo a tubagem que otimizam
a distribuicdo do ar no interior
do filtro reduzindo as perdas de
carga.

Completamente

anti-corrosivo, fabricado em PVC.
Todos seus componentes sdo
resistentes aos agentes quimicos.
Pré-filtro de alta resistencia,
que protege o carvdo ativado do
po aumentado o rendimento e a
duragdo, com chasis anti-corrosivo
moldado de injecdo que facilita
sua substituicao.

Para instalacao exterior,

gracas a uma coberta de PVC
anti-chuva e com parafusos

de polipropileno.

Rapidez e facilidade de
instalacao, combinadas

com dimensiones exteriores
compactas.

Seguranca na manutencao,
gracas a planchas compactas
oportunamente pensadas para
evitar o perigo de respirar po
nocivos durante sua substituicdo.
Economia de uso,

a separacdo do pré-filtro das
planchas de carvao permite limpar
0 pré-filtro sem ter que substituir
também ditas planchas.

Plastifer aconselha instalar
o FilterBox junto com a série
de aspiradores Polyfan.
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OUIbTPbI C AKTUBU-
POBAHHbIM YT IEM U3
MNBX - FILTERBOX

KOHTpOnb BbIX0AA BPEAHbIX
BELLECTB B OKPYXIOLLYI0 cpepy
BaXEH KaK C TOYKM 3peHus
3KONOTM, TaK 1 C TOYKY 3PeHnA
KomcopTa Ha pabouem MecTe.
3awuTa OKpyXaroLLen cpesbl,
Hopmbl ESC, 3a0poBbe niopei,
paboTaroLLmx BHyTpY nabopaTopuil,
BbI3bIBAOT HEOOXOAMMOCTb
MPVIMEHEHWA CUCTEM,
3aJePXVBAIOLLMX KUCTIOTBI 1
PacTBOPUTENH, HAXOBALLMECA B
rasax, Npov3BOAUMbIX BO BpEMA
PaboTbl XMMYECKIX NabopaTopui,
W ouMLLaIoLLmX BO3AYX. DunbTpbl ¢
aKTMBMpoBaHHbIM yrnem FilterBox
ABnAloTCA oTBeTOM Plastifer Ha
Npobnembl unbTpaLmMM BO3ayXa.

OCHOBHble XapaKTepUCTHUKY:
Bbicoyaiwan apcopbupytowan
cnocobHocTb, bnarofapsa
naHenAm, paspaboTaHHbIM AnA
(hunbTpaLmm ra3os nabopaTopuil,
NOAHOCTbIO U3rOTOBNEHHbIM 13
aKTMBMPOBAHHOTO Y.

Boicokan addheKTUBHOCTb
BEHTUNALMK, bnarogapa
crewuvanbHbIM naTpybkam Ana
COBVMHEHMA C Tpybamu,
ONTUMU3UPYIOLMM pacnipeaeneHie
BO3AyXa BHYTPU (HUNbTPA, CHIKaA
NOTEepU Harpy3Ku.

MonHOCTbIO 3aLMILEHHbIE OT
KOPPO3UM; BCE KOMMOHEHTI
u3roToBneHbl U3 MBX, ycToinumBoro
KO BCEM XVIMMYECKIM BELLECTBAM.
MpensapuTenbHbIA GUALTP ¢
BbICOKOM 3EKTUBHOCTDIO,
3alMLLAIOLLYA AKTUBMPOBAHHIN
Yronb OT MbiAK, NOBbILLIAA €r0 OTAAYY
W Y4nUHAR CPOK CIyXGbl,
YKOMNNEKTOBaHHbI KapKacow,
YCTONYMBBIM K KOPPO3UH,
W3rOTOBNEHHbIM C MPUMEHEHMEM
TEXHOMOTMM UHXEKLIMOHHOTO
MPeCccoBaHuA, YTo 06neryaer ero
3aMeHy.

YcTaHaBNnMBaeMbIit CHapyXH,
6narogapA Kpbllke u3 MBX,
3awLatoLLen 0T AOXAA, U BUHTaM
13 NONMNPONUAEHa.

BbicTpoTa 1 NPOCTOTa YCTAHOBKM,
COYETAIOLAACA C YMEHDLUEHHbIMY
rabapuTHBIMY pasmMepamy.
BesonacHocTb npu
TexobcnyxusaHum, bnarosapa
KOMNAKTHbIM NaHeNnAM,
paspaboTaHHbIM 474 TOrO, YTOObI
u36exarb BAbIXaHA BPESHON
NN BO BPEMA 3aMeHbl.
JKOHOMUYHOCTb NpK pabore,
pasgenexve NpeaBapuTenbHoro
(hunbTpa W naHened U3 ymsa
MO3BONAET NMPOU3BOAUTb O4UCTKY
NpeaBapuTenbHONo (unbTpa,

He 3aMeHAA Npu 3TOM NaHenn 13
aKTMBMPOBAHHOrO YrNA.
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RENDIMIENTO
DE LAS PLANCHAS

En base a una consolidada relacion
de partnership con el lider mundial
en [a produccion de carbon activado
hemos evaluado y seleccionado
entre mas de 150 tipos de carbon
activado, el més apto para las
exigencias de adsorcion de los
humos de laboratorio.

Las planchas Plastifer son de alta
eficacia, realizadas con carbon
activado de alta eficiencia,

(los mismos que se utilizan para las
mascaras antigas de uso industrial)
en virtud de una distribucion

de los poros gue garantiza

la adsorcion de los compuestos.

La plancha Plastifer Normal

esta realizada con carbon activado
homologados clase Ay AX.

La plancha Plastifer RBAA

esta realizada con carbon activado
homologados clase E.

Las planchas de carbon activado
Plastifer Normal y Plastifer RBAA
son un producto realizado
exclusivamente para Plastifer.

QUE ES EL CARBON ACTIVADO:

El carbdn activado es una forma
microporosa de carbon que puede
ser producido a partir de varias
materias primas como la turba, (a
madera o el carbon fosil.

EL proceso de activacion, que se
realiza a través del uso de vapor o
por via quimica, lleva a la
formacion de una multitud de poros
de dimensiones moleculares que
constituyen en su conjunto la base
de una imponente area de superficie
cuyo valor puede superar los 2000 m?
por gramo de carbdn activado.

Los atomos de carbono presentes

en la superficie interna del carbon
activado ejercen mediante la fuerza
de Van Der Waals atraccion sobre
as moléculas de gas circundantes.
La intensidad de tal fenomeno

esta en relacion con la estructura
molecular de las sustancias aspiradas,
algunas moléculas son atraidas
fuertemente mientras que otras no.
Es en base a tal mecanismo que

el carbon activado puede ser
utilizado para eliminar uno o mas
componentes de una mezcla.

RENDIMENTO
DAS PLANCHAS

Em base a uma consolidada relacao
de partnership com o lider mundial
na producdo de carvao ativado
temos avaliado e selecionado

entre mais de 150 tipos de carvao
ativado, 0 mais apto para as
exi?éncias de absorcdo de fumacas
de laboratorios.

As planchas Plastifer sao de alta
eficacia, realizadas com carvad
ativado de alta eficiéncia,

(0s mesmos que se utilizam para as
méscaras antigas de uso industrial)
em virtude de una distribuicdo dos
poros que garante a absorcao dos
compostos.

A plancha Plastifer Normal

esta realizada com carvdo ativado
homologados classe A e AX.

A plancha Plastifer RBAA

esta realizada com carvad ativado
homologado classe E.

As planchas de carvdo ativado
Plastifer Normal e Plastifer RBAA
sdo produtos realizados
exclusivamente para Plastifer.

0 QUE E 0 CARVAO ATIVADO:

0 carvdo ativado é uma forma
microporosa de carvao que pode
ser produzido a partir de varias
matérias primas como a turfa, a
madeira e o carvdo fossil.

0 processo de ativacdo, que se
realiza através do uso de vapor ou
por via quimica, leva a formacdo
de indimeros poros de dimensoes
moleculares que constituem em
seu conjunto a base de uma
imponente area de superficie cujo
valor pode superar os 2000 m?
por grama de carvao ativado.

0s atomos de carbono presentes
na superficie intera do carvao
ativado exercem mediante a forca
de Van Der Waals atracdo sobre as
moléculas de gds circundante.

A intensidade de tal fenomeno
esta em relagdo com a estrutura

molecular das substancias aspiradas,

algumas moléculas sdo atraidas

fortemente enquanto que outras ndo.

E em base a tal mecanismo que

0 carvao ativado pode ser utilizado
para eliminar um ou mais
componentes de uma mescla.
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Bnarogapa AaBHO CROXVBLLMMCA
MAPTHEPCKIM OTHOLUEHUAM C
MPOU3BOANTENAMM aKTUBMPOBAHHOMO
YA, Mbl CMOFN NPOBECTY
TecTpoBaHme v 016op 13 150 Tunos
aKTUBMPOBAHHOIO YA, BbIOPaB
Hanbonee NoAXOAALMA TUN ANA
aacopoLy nabopaTopHbIX AbIMOB.
MaHenu Plastifer ¢ BbICoKoM 0TAa4el,
W3rOTOBNEHbI M3 aKTUBIPOBAHHOMO
YA W rapaHTUPYHOT BbICOKYHO
3(eKTUBHOCTb, (OHM ABNAIOTCA
TEMM X€, YTO 11 MPOTVBOra3oBbIe
MacKy ANA NPOMbILL-NIEHHON0
npuUMeHeHvA) 6narogapa
pacrnpenenexuio nop,
obecneymBaroLLyx ascopoLmio
COCTaBHbIX BELLECTB.

Manenb Plastifer Normal
W3rOTOBMEHA U3 aKTMBMPOBAHHOO
YA, ¥ CTaHAAPTUMPOBaHA ANA
knacca A u AX.

MaHenb Plastifer RBAA
W3rOTOBMEHA U3 aKTMBNPOBAHHOO
YA, 1 CTaHAAPTM3MpOBaHa ANA
knacca E. MaHenm u3
aKTVBUPOBAHHOIO YA Plastifer
Normal u Plastifer RBAA sgnstotca
ana Plastifer aKcKnto3MBHbIM
n3aenmem.

YTO TAKOE .
AKTUBNPOBAHHbIW YrOnb:
AKTVBMPOBAHHbIM Yrofb = 3T0
(hopma yrnA ¢ MUKpONopamy,
KOTOpaA MOXET MPOM3BOAUTLCA U3
Pa3NM4HbIX CbIPbEBbIX MaTepUanos,
TaKmX, KaK Topd), AepeBo uim
KameHHbIi Yronb.

MpoLECC aKTMBALMM, BbINONHAEMbI
C ICMI0Nb30BaHMEM napa uiu
XVIMMYECKIM COCOBOM, NPUBOAMT
K (hOPMMPOBAHMIO MHOXECTBA Mop
MOMEKYAPHOTO pasmepa, COBMECTHO
006pa3yIoLLMX MOBEPXHOCTb, YbM
pa3mepbl MoryT npesbiaTs 2000 M2
Ha rpamm aKTMBMPOBAHHOTO YIMA.
ATombI YA, MMEIOLLMECH Ha
BHYTPEHHEM MOBEPXHOCTH
aKTVIBMPOBAHHOIO YA, NPUTArMBAIOT
MOTIEKY/Tbl OKPY>XaIOLLEro rasa,
6narogaps cvne Ban-nep-Baankca.
VHTeHCUBHOCTb AHHOTO (heHoMeHa
3aBYCHT OT MONEKYNAPHON
CTPYKTYPbl BCAChIBAEMbIX BELLECTB.
HekoTopble Monekymbl
MPUTATMBAIOTCA 04EHb CUMBHO,
LpYTvie B MEHbLLEV CTENEHM.

Ha ocHoBe 4aHHOrO MexaHuama,
aKTUBUPOBAHHBIA Yrofb MOXET
MCnonb30BaTbCA ANA YAANeHUA
OAHOro Ui 6omee KOMMOHEHTOB 13
CMecH.
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RENDIMIENTO
DE LAS PLANCHAS

DATOS NECESARIOS PARA
DETERMINAR UN FILTRO:
® (audal de aire para tratar.
® Composicion y concentracion
del aire para tratar.
® Rendimiento requerido.
® Temperatura max. 60°.
® Humedad relativa inferior al 70%.

CAUSAS QUE DISMINUYEN |
LAS PRESTACIONES DEL CARBON:
La temperatura disminuye a
capacidad de adsorcion del carbon.
Cuanto mas baja es la temperatura
mas alta es la capacidad de
adsorcion.

La humedad influye negativamente
en la capacidad de adsorcion del
carbon que puede soportar un nivel
méaximo de humedad relativa igual
al 70%.

EL polvo es otro enemigo del
carbon porque obstruye sus poros
y bloguea los espacios entre los
varios cilindros con reduccion

del rendimiento y aumento de las
pérdidas de carga.

CONSEJOS UTILES:

El tiempo de contacto entre el
aire y el carbon activado es un
aspecto importante a considerar;
en virtud del resultado requerido
aconsejamos valores entre

0,05 seqg. y 0,2 seq.

La compactibilidad del carbon
activado es un aspecto fundamental
para asegurar un resultado eficaz.
Planchas y paneles no compactos
0 Con una gran granulometria

no estan en condiciones de ofrecer
buenos resultados.

La instalacion del filtro de carbon
activado debe permitir que éste
trabaje en depresion.

No se aconseja el uso de filtros
de carbon activado de dimensiones
demasiado reducidas.

RENDIMENTO
DAS PLANCHAS

DADOS NECESSARIOS PARA
DETERMINAR UM FILTRO:
® Fluxo de ar para tratar.
© Composicdo e concentracdo
do ar para tratar.
® Rendimento requerido.
® Temperatura max. 60°.
® Umidade relativa inferior ao 70%.

CAUSAS QUE DIMINUEM _

0 RENDIMENTO DO CARVAO:

A temperatura diminue a

capacidade de absorcdo do carvao.

Quanto mais baixa é a temperatura,

mais alta é a capacidade de

absorcdo.

A umidade influe negativamente

na capacidade de absorgdo do

carvao que pode suportar um nivel

maximo de umidade relativa igual

a 70%.

0 pd & outro inimigo do carvdo

Eorque obstrue seus poros e
logueia 0 esFagos entre

0s distintos cilindros com reducdo

do rendimento, aumentando as

perdas de carga.

CONSELHOS UTEIS:

0 tempo de contato entre 0

ar e 0 carvao ativado é um aspecto
muito importante a considerar;

em virtude do resultado requerido
aconselhamos valores entre

0,05 seg. e 0,2 seq.

A compatibilidade do carvao
ativado é um aspecto fundamental
para assequrar um resultado eficaz.
Planchas e painéis nao compactados
ou com uma grande granulometria
ndo estdo em condicoes de oferecer
bons resultados.

A instalacao do filtro de carvdo
ativado deve permitir-lhe trabalhar
em depressdo.

Nao se aconselha o uso de filtros
de carvdo ativado com dimensdes
excessivamente reduzidas.

-

Kng_ .
NAHENEHN

[AHHBIE, HEOBXOUMbIE

[iNA ONPEAEJIEHWA OUNBTPA:

® [loTok 06pabaTbIBaeMoro
BO3OyXa.

© COCTaB ¥ KOHLEHTpauvA
06pabaTbiBaemoro Bo3ayxa.

© Heobxoaumoe KM,

© Makc. Temnepatypa 60°.

© OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTD
Hivxe 70%.

MPYYNHBI, CHUXAIOLINE
PABOTY YIIA:
Temnepatypa CHuxaet
CMOCOBHOCTL afcopbumu yrmA.
Yem Hixe Temneparypa, Tem
BbILLIE CMIOCOBHOCTb K aACOPOLMM.
BnaxHOCTb 0TPULIATENLHO BANAET
Ha CMocOBHOCTb YA K aacopoLum,
KOTOPbIA MOXET BbIAEPXUBATD
MaKCUManbHyI0 CTENeHb
OTHOCUTENBLHON BNaXHOCTH,

aBHYt0 70%.

bifb ABNAETCA APYrAM Bparom
YA, MOCKOMbKY 3a01BAET €ro
Nopb! 1 6NIOKUPYET NPOCTpaHCTBa
MEX Y Pa3NUYHbIMIA LIMTUHAPaMK,
CHWX@A 0TAaYy W yBenn4vBan
MOTEPY Harpy3Ki.

MONE3HLIE COBETbI:
BpemaA KOHTaKTa MeX [y BO3ZYXOM
Wl aKTUBUPOBAHHLIM YIIIEM
ABNAETCA 04EHb BAXHbIM
(hakTOpOM, 1, B 32BUCMOCTH
OT Tpebyemoro pesynbTara,
Mbl PEKOMEHAYEM BPEMA KOHTaKTa
o1 0,05 cek. 10 0,2 CeK.
KoMnakTHOCTb aKTVBMPOBAHHOTO
YA ABMAETCA OCHOBOMOMAraloLLVM
(hakTopoM AA obecneyeHna
ah(heKTUBHOTO pesynbTara.
HekoMnaKTHble NAUTbI U NaHenw,
WA C KPYMHBIM
rpaHynoMETPUYECKUM COCTABOM
(KPYMHOW 36PHIUCTOCTBIO) HE B
COCTOA HUM 0BECNEYMTb XOpOLLME
e,eayanaTbL

CTaHOBKa (hunbTpa ¢
aKTVIBUPOBAHHLIM YIMIEM [OMKHA
BBIMOMHATLCA TaK, YTOGL! (hUILTP

a00Tan B COCTOAHWN AEMPECCHM.

e ucnonb3ayiTe (unbTPbl ¢
aKTVBUPOBAHHBIM YITIEM CIMLIKOM
MaseHbKOro pasmepa.
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Dimensioni
Dimensions

Codice art.
Art. code

CARBOO4PN
CARBOO4PR
CARBOO6P
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RICAMBI/SPARE ITEMS
NORMAL: lastra carbone/carbon plate
LSTBCR RBAA: lastra carbone/carbon plate 580x235x16

LSTBD lastra prefiltro/prefilter plate 500x500x25
NORMAL: Per solventi/For solvent - RBAA: Per acidi/For acid - Su richiesta filtri per maggiori portate/On request upper air capacity filter
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TERMINOLOGIA: TERMINOLOGIE: TERMINOLOGY: TERMINOLOGIE:

Adsorbimento: & [adesione di uno Adsorption: c'est ['adhésion d'une Adsorption: it is the process by Adsorption: ist die Adhdsion einer
strato &estremamente sottile) di couche (considérablement fine) which a very thin layer of gas sehr diinnen Schicht von Gasmolekiilen
molecole di gas alle superfici solide de molécules de gaz sur les surfaces molecules adheres onto the solid auf der festen Fléche der Aktivkohle.
del carbone attivo. solides du charbon actif. surface of the activated carbon. Adsorber: ist ein Stoff, wie Aktivkohle,
Adsorbente: € un materiale, quale Adsorbant: c'est un matériel, du méme Adsorbent: it is a material, such as wodurch die Adsorption zustande

il carbone attivo attraverso il quale que le charbon actif, a travers lequel activated carbon, through which kommt.

awiene ['adsorbimento. se produit [adsorption. adsorgtion is produced. Adsorbiert: alles, was die Aktivkohle
Adsorbato: € tutto cio che il Adsorbé: c'est tout ce que le Adsorbed: it refers to all the particles (Adsorber) in ihren Poren festhlt.
carhone attivo (adsorbente) trattiene charbon actif (adsorbant) retient that the activated carbon (adsorbent)

tra i suoi pori. entre ses pores. holds back in its pores.
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Sostanza - Capacita d’adsorbimento
delle lastre “Normal” e “RBAA”

Substances - Adsorption capacity
of the “Regular” and “RBAA” plates

Acetaldeide Sufficiente Acetic acid Optimum
Acetato di metile Buona Acetic anhydride Optimum
Acetone Buona Acetone Good
Acido acetico Ottima Acetyl aldehyde Sufficient
Acido solforico Ottima RBAA Adhesive Optimum
Acido urico Ottima Amine Sufficient
Adesivi Ottima Bencene Optimum
Alcool butilico Ottima Benzine Optimum
Alcool etilico Ottima Butadiene Good
Alcool isopropilico Ottima Butadone Optimum
Ammine Sufficiente Butane Sufficient
Anidride acetica Ottima Butyl alcohol Optimum
Anidride carbonica Sufficiente Carbon dioxide Sufficient
Benzene Ottima Carbon tetrachloride Optimum
Benzina Ottima Chlorine Good
Biossido d’azoto Ottima RBAA Chlorobenzene Optimum
Butadiene Buona Chloroform Optimum
Butano Sufficiente Cyclohexane Optimum
Butadone Ottima Cyclohexanol Optimum
Cicloesano Ottima Cyclohexanone Optimum
Cicloesanolo Ottima Cyclohexene Optimum
Cicloesanone Ottima Detergents Optimum
Cicloesente Ottima Dichlorobenzene Optimum
Cloro Buona Dichloroethane Optimum
Clorobenzene Ottima Dichloroethylene Optimum
Cloroformio Ottima Dichloropropane Optimum
Cloruro di metile Buona Different fumes Optimum
Detergenti Ottima Different odours Optimum
Diclorobenzene Ottima Ethane Scarce
Dicloroetano Ottima Ether Good
Dicloroetilene Ottima Ethyl alcohol Optimum
Dicloropropano Ottima Ethylacetate Optimum
Esano Buona Ethylbenzene Optimum
Etano Scarsa Ethylene Scarce
Etere Buona Fertilisers Optimum
Etilacetato Ottima Formaldehyde Sufficient
Etilbenzene Ottima Hexane Good
Etilene Scarsa Hydrogen sulphide Good RBAA
Fenolo Ottima Isopropyl alcohol Optimum
Fertilizzanti Ottima Kerosene Optimum
Formaldeide Sufficiente Mercaptan Optimum
Fumi vari Ottima Mercury vapours Good
Kerosene Ottima Methane Scarce
Mercaptani Ottima Methanol Good
Metano Scarsa Methyl acetate Good
Metanolo Buona Methyl butyl ketone Scarce
Metil-butil-chetone Scarsa Methyl chloride Good
Metil-etil-chetone Ottima Methyl ethyl ketone Optimum
Monoclorobenzene Ottima Monochlorobenzene Optimum
Nicotina Ottima Nicotine Optimum
Nitrobenzene Ottima Nitrobenzene Optimum
Nitroglicerina Ottima Nitrogen dioxide Optimum RBAA
Nitrimetano Ottima Nitroglycerine Optimum
Nitropropano Ottima Nitromethane Optimum
Nitrotoluene Ottima Nitropropane Optimum
Odori vari Ottima Nitrotoluene Optimum
0zono Buona Ozone Good
Pentano Buona Pentane Good
Pesticidi Ottima Pesticides Optimum
Propano Sufficiente Phenol Optimum
Propilene Sufficiente Propane Sufficient
Resine Ottima Propylene Sufficient
Solfuro di idrogeno Buona RBAA Resin Optimum
Tetracloroetano Ottima Sulphuric acid Optimum RBAA
Tetracloroetilene Ottima Tetrachloroethane Optimum
Tetracloruro di carbonio Ottima Tetrachloroethylene Optimum
Toluene Ottima Toluene Optimum
Tricloroetano Ottima Trichloroethane Optimum
Tricloroetilene Ottima Trichloroethylene Optimum
Urea Ottima Urea Optimum
Vapori di mercurio Buona Uric acid Optimum
Xilene (Xilolo) Ottima Xylene (Xylol) Optimum
TERMINOLOGIA: TERMINOLOGIA: TEPMUHOMOrUA AVANA

Adsorcion: es la adhesion de una capa
Ssumamente delgada) de moléculas

e gas sobre las superficies solidas
del carbon activado.
Adsorbente: es un material, como
el carhdn activado, a través del cual
se produce la adsorcion.
Adsorbido: es todo lo que el carbon
activado (adsorbente) retiene entre sus
poros.

Adsorgdo: € a adesdo de uma capa
(sumamente fina) de moléculas

de gas sobre as superficies solidas

do carvéo ativado.

Adsorvente: & um material, como

0 carvao ativado, através do qual

se produz a adsorcao.

Adsorvido: é tudo o que o carvdo
ativado (adsorvente) retém entre seus
poros.

Ancop6uua: npunerax1e 0AHoro

CNOA (04EHb TOHKOTO) MOMEKYN rasa

K TBEPAbIM NOBEPXHOCTAM
aKTUBIPOBAHHONO YITIA.
AzcopbeHT: 3T0 TaKoi MaTepuan,
KaK aKTVBMPOBaHHbIA Yrofib,
KOTOPbIil COBEPLUAET AACOPOLIIO.
Ancopbar: a1 BCe T0, YTO

aKTVIBMPOBAHHBI yronb (apcopbeHT)

VOEPKVBAET B CBOUX Mopax.
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Filterbox 4 plates

Filterbox 6 plates

Filterbox 8 plates
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Filterbox 10 plates
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